
GÜÇ KAYNAÐI

TRAKTÖR ÜNÝTESÝ

TRAKTÖR KONTROL PANELÝ

  1. Çýkýþ terminali ( - )

  2. Çýkýþ terminali ( + )

  3. Arc Force ayarý

  4. Kaynak akým ayarý

  5. Dijital Panel  (Akým)

  6. Dijital Panel  (Gerilim)

  7. Kaynak tipi seçimi

  8. Çalýþma konumu

  9. Sigortalar

10. Arýza gösterge ýþýðý

11. Güç gösterge ýþýðý

12. Açma/Kapama anahtarý

13. Çýkýþ terminali ( + )

14. Kontrol kablosu giriþi

  1. Sürücü araba

  2. Taþýyýcý gövde sað/sol ayarý

  3. Kaynak teli makarasý

  4. Kaynak teli taþýyýcýsý

  5. Kontrol paneli

  6. Kaynak teli yönlendiricisi

  7. Kaynak tozu deposu

  8. Kaynak teli sýkýlýk ayarý

  9. Kaynaktoruu aþaðý/yukarý ayarý

10. Kaynak toru sað/sol ayarý

11. Tel sürme ünitesi

12. Taþýyýcý gövde

13. Kaynak izi takip ýþýðý

14. Kaynak tozu iletim borusu

15. Kaynak  torcu

  1. Dijital ampermetre
  2. Dijital voltmetre
  3. Akým ayarý
  4. Voltaj ayarý
  5. Hýz
  6. Güç açma-kapama
  7. Ayar / kaynak seçimi
  8. Ýleri/Geri kaynak
  9. Kaynak teli çapý seçimi
10. Kaynak teli geri çekme (manuel)
11. Kaynak teli ileri itme (manuel)
12. Kaynaðý baþlatma
13. Kaynaðý durdurma
14. Krater akýmý ayarý
15. Krater Voltajý ayarý
16. Geri yanma süresi ayarý
17. Ark baþlatma biçimi
18. Kutup deðiþtirme
19. Tel sürme sigortasý (2A)
20. Traktör sigortasý

Þebeke Gerilimi

Þebekeden
Çekilen Güç

Boþta Çalýþma 
Gerilimi (max.)

Kaynak Akým Aralýðý

Çalýþma Çevrimi

Ýzolasyon Sýnýfý

Boyutlar

Aðýrlýk

Teknik Özellikler

380 V AC / 50 Hz.

68 kVA

71 V

200-1000 A

%100

H

980x670x1000 mm

480 kg

53

1

4

2

9

11

12

10

876

1514 16 17

13

18 2019

50% 100%

75% 75%

100%50% 1.50

CRATER CUR CRATER VOLT. FLASHBACK TIME
ARC STARTING MODE WELDING

POLARITY

JOUCHING

SCRATCHING

NEGATIVE

POSITIVE

FEEDING FUSE
(2A)

TRAVELING
FUSE (2A)

POWER

4.0

3.2

4.8

6.4

MODE SWITCH

DIRECTION OF
TRAVEL

DIAMETER OF WELDING WIRE

SPEED

WELDING

FORWARD

OFF

REVERSE

CURRENT VOLTAGE TRAVEL SPEED

A V

m/h

INCH UP

INCH DOWN

START

STOP

9

8

7

6
5

4

3

2

1 1

2

3

4
5

6

7

8

9 1

2

3

4
5

6

7

8

9

POWER

4.0

3.2

4.8

6.4

MODE SWITCH

DIRECTION OF
TRAVEL

DIAMETER OF WELDING WIRE

SPEED

WELDING

FORWARD

OFF

REVERSE

CURRENT VOLTAGE TRAVEL SPEED

A V

m/h

INCH UP

INCH DOWN

START

STOP

MZC - 1000

TANGSHAN KAUYUAN AUTOWELDING SYSTEM CO.,LTD.

OPEN UP

THERE ARE POTENTIOMETERS,SWITCHS AND FUSES IN THE COVERING

LIKE CRATER CUR./
VOLT/ FLASHBACKTIME ARC STARTING MODE

POLARITY SELECTION FEEDING FUSE AND
TRAVELING FUSE
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ZD5 - 1000B
TANGSHAN KAUYUAN AUTOWELDING SYSTEM CO.,LTD.

WELDING CURRENT THRUST CURRENT

AMPS (A) VOLTS (V)

SAW

SMAW

CAAG

ESW

OPERATION

ON

OFF

FUSE (3A)

ABNORMITYPOWER

ON OFF

POWER

FUSE (3A)

MODE SWITCH

9

8

7

6
5

4

3

2

1 1

2

3

4
5

6

7

8

9

1
14

2

3

4

13

5 6 87

9

10

11

12


